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Tekniske specifi kationer  

Klemmer til aluminiumsledere

Aluminiums særlige ledende egenskaber skyldes, 

at overfl aden på en aluminiumsleder dækkes af et 

ikke-ledende oxidlag, så snart det udsættes for 

ilt.

Denne egenskab fører til en forøgelse af modstan-

den mellem aluminumslederen og tilslutningsklem-

men. 

Dette kan føre til en overopvarmning af klemmen og 

i værste fald brand. 

På trods af disse særlige betingelser kan alumini-

umsledere tilsluttes, hvis den anvendte klemme er 

passende, og følgende betingelser er udført før til-

slutning.

Forberedelse af 

aluminiumsledere

I. Kemiske forhold

1.  Disse klemmer opfylder dermed kravene til en 

udlignet elektrokemisk spændingsrække. En 

opløsning af basismaterialet (aluminium) er der-

med forhindret.

2.  Klemmen skal have en passende størrelse, som 

kan bryde igennem fedtlaget eller det tynde oxid-

lag på aluminiumslederen ved tilslutning. 

Klemmens egnethed for aluminiumsledere skal vurderes og bekræftes af klemmens produ-

cent.

II.   Særlige krav til klemmer 

for tilslutning af 

aluminiumsledere

III.  Klargøring af 

aluminiumsledere

1.  Rengør ledernes blottede ender omhyggeligt ved 

at skrabe oxidlaget af med f.eks. en kniv. Der må 

ikke anvendes fi ler, sandpapir eller stålbørster.  

 2.  Umiddelbart efter fjernelse af oxidlaget, gnides 

lederne med syre- og basefri fedt som f.eks. 

teknisk vaseline og tilsluttes umiddelbart efter. 

Dette forhindrer, at ilten danner et ikke-ledende 

oxidlag.

 4.  Såfremt en leder demonteres og skal monteres 

igen, gentages punkt 1 og 2.

 3.  På grund af aluminiums særlige egenskaber skal 

klemmerne efterspændes før opstart og igen 

efter de første 200 driftstimer (overhold det 

korrekte spændingsmoment)
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