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Dane techniczne
Przygotowanie zyt aluminiowych

Zyty aluminiowe cechuig sie zjawiskiem bardzo
szybkiego utleniania materiatu przy kontakcie z
powietrzem, tworzgc na powierzchni zyty warstwe
nieprzewodzacego tlenku aluminium.

Zjawisko to powoduje wzrost rezystancji przejscia
pomiedzy aluminiowg zytg i zaciskiem.

Moze to spowodowac przegrzewanie sie zacisku
co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do pozaru.

Pomimo tych niekorzystnych zjawisk, przewody
aluminiowe mozna potgczy¢ wiasciwie uzywajac
dedykowanych dla tego materiatu zaciskow i
trzymajac sie kilku wytycznych na etapie przygoto-
wania zyty do podtgczenia i w czasie eksploatacii.

Producent zaciskéw powinien sprawdzi¢ i potwierdzi¢ mozliwos¢ potaczenia przewodow Al

1. Konstrukcja i materiat zacisku nie moze
powodowaé powstawania roznicy potencjatow
na styku zacisku i zyty aluminiowej (zjawisko
korozji elektrochemicznej).

1. Odizolowane koncowki zyt wymagaja zeskro-
pania warstwy tlenku aluminium za pomoca np.
noza. Nie nalezy stosowac papieru Sciernego,
pilnika ani szczotki drucianej.

3. Z powodu skionnosci aluminium do ,,ptyniecia“
zaciski powinny by¢ dokrecone przed urucho-
mieniem instalacji i po pierwszych 200 godzi-
nach pracy (nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwy
moment dokrecania zacisku).

2. Wtasciwy zacisk ma odpowiedni ksztatt
oraz strukture, co pozwala na uzyskanie
prawidtowego potgczenia zyty pokrytej smarem
i przenikania cienkiej warstwy tlenku aluminium
powstatej przed podtgczeniem zyt.

2. Natychmiast po usunieciu warstwy utlenionego
aluminium odizolowana koricéwka przewodu
powinna by¢ pokryta bezkwasowym i bezzasa-
dowym smarem, takim jak wazelina techniczna.
Po wykonaniu powyzszych czynnosci przewod
powinien by¢ niezwtocznie podtaczony do
zacisku. Czynnosci te ogranicza powstawanie
nieprzewodzacej warstwy tlenku aluminium.

4. Czynnosci wymienione powyzej powinny byé
powtdrzone po kazdorazowym roztgczeniu
zacisku, poniewaz ksztatt zacisniecia zmienia sie
przy zmianie pozycji zyty w zacisku. Tym samym
powierzchnia przewodnika powinna by¢ ponow-
nie oczyszczona i pokryta smarem.





