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Dane techniczne
Przygotowanie żył aluminiowych

Żyły aluminiowe cechują się zjawiskiem bardzo 
szybkiego utleniania materiału przy kontakcie z 
powietrzem, tworząc na powierzchni żyły warstwę 
nieprzewodzącego tlenku aluminium.

Zjawisko to powoduje wzrost rezystancji przejścia 
pomiędzy aluminiową żyłą i zaciskiem.

Może to spowodować przegrzewanie się zacisku 
co w konsekwencji może doprowadzić do pożaru.

Pomimo tych niekorzystnych zjawisk, przewody 
aluminiowe można połączyć właściwie używając 
dedykowanych dla tego materiału zacisków i 
trzymając się kilku wytycznych na etapie przygoto-
wania żyły do podłączenia i w czasie eksploatacji.

Podłączanie żył 
aluminiowych

I. �Właściwości  
fizykochemiczne

1. �Konstrukcja i materiał zacisku nie może 
powodować  powstawania różnicy potencjałów 
na styku zacisku i żyły aluminiowej (zjawisko 
korozji elektrochemicznej).

2. �Właściwy zacisk ma odpowiedni kształt  
oraz strukturę, co pozwala na uzyskanie 
prawidłowego połączenia żyły pokrytej smarem 
i przenikania cienkiej warstwy tlenku aluminium 
powstałej przed podłączeniem żył.

Producent zacisków powinien sprawdzić i potwierdzić możliwość połączenia przewodów AlII.� Specjalne obostrzenia 
przy podłączaniu żył  
aluminiowych

III. �Właściwe przygotowanie 
i montaż przewodów 
aluminiowych

1. �Odizolowane końcówki żył wymagają zeskro-
bania warstwy tlenku aluminium za pomocą np. 
noża. Nie należy stosować papieru ściernego, 
pilnika  ani szczotki drucianej.

2. �Natychmiast po usunięciu warstwy utlenionego 
aluminium odizolowana końcówka przewodu 
powinna być pokryta bezkwasowym i bezzasa-
dowym smarem, takim jak wazelina techniczna. 
Po wykonaniu powyższych czynności przewód 
powinien być niezwłocznie podłączony do 
zacisku. Czynności te ograniczą powstawanie 
nieprzewodzącej warstwy tlenku aluminium.

4. �Czynności wymienione powyżej powinny być 
powtórzone po każdorazowym rozłączeniu 
zacisku, ponieważ kształt zaciśnięcia zmienia się 
przy zmianie pozycji żyły w zacisku. Tym samym 
powierzchnia przewodnika powinna być ponow-
nie oczyszczona i pokryta smarem.

3. �Z powodu skłonności aluminium do „płynięcia“ 
zaciski powinny być dokręcone przed urucho-
mieniem instalacji i po pierwszych 200 godzi-
nach pracy (należy zwrócić uwagę na właściwy 
moment dokręcania zacisku).
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